Technische Information

Hesse FANTASTIC-FILL DP 4755-9343

———— COATINGS

Hesse\“((us\ |

Mischungsverhiltnis (volumetrisch): 10 : 1 PUR Harter DR 4071

>Produktbeschreibung

FANTASTIC-FILL ist ein sehr fiillkriftiger PUR Isolierfiiller mit einer bemerkenswerten Oberflachenglatte was die
Schieifeigenschaften optiniiert und parallel verkiirzt. Die verarbeiterfreundliche Thixotropie erleichtert zusatzlich

die Applikation an Kanten und senkrechten Bauteilen, ohne dabei den Verlauf auf waagerechten Flachen negativ

zu beeinflussen. Bereitsnach kurzer Trocknungkann eine gefiillerte Flache mit FANTASTIC-FILL von der Riickseite
lackiert und im Hordenwagen problemios gelagert werden. Bewusst ist FANTASTIC-FILL auf einen prozessorientierten,
pulverigen Hand- und Maschinenschliff hin entwickelt worden.

>Einsatzgebiete

2

FANTASTC-FILL kann im gesamten Laden-/Innenausbau, einschlieBlich Kiiche und Bad, sowie dem Schiffsinnenausbau

eingesetzt werden.

>Untergrundvorbehandlung
Untergrundvorbehandlung

Untergrundschliff Kérnung von-bis

Lackzwischenschliff (Kornung) von-bis

Endbehandlung

Anmerkungen Schiiff

Saubberés, trockenes Holi, j'é nach Holzart und Auftrégsveffahren.
Ein Reinigungsschliff auf Folie oder Melamin ist vor der Lackierung
durchzufihren.

Korn 150 - 180 (bei Rohholz)
Korn 320 - 400 (Folie, Melamin, geftillerte Trager)

320 - 400

Nach ausreichender Trocknung und vorschnftsmal&ngem Schiiff iiberlackierbar
z. B. mit folgenden Hesse Farblackserien: DB 555-(Farbton), DB 45245-
(Farbton), DB 525-(Farbton), DB 45205-(Farbton), DB 44765-(Farbton), DB
48885-(Farbton), DB 449-(Farbton), DB 44099-(Farbton).

Bei einer Dlrektbeschlchtung auf gesauberten oder angeschhffenen Folien
bitte eine Probelackierung zur Verbundiiberpriifung vornehmen! Bei einer
Endlackierung mit Hochglanz wird ein Lackschliff mit Korn 400 - 600
empfohlen.

>Zeiten
Verarbeitungszeit <8h/20°C
Topfzeit 8h/20°C
Trocknung 2h/20°C
Durchhértung 7d/20°C
>Applikation » - ’ »
Applikation DiisengrofRe mm Spritzdruck bar Zerstauberdruck bar
2K Anlage B ‘ I ’
Airless .0,23-0,28 100 - 150
Airlessniederdruck o R : o
Airmix 10,23-0,28 60 - 100 - 20-25
Leistenspritzautomat ‘ : ?
Sprltzautomat v

Spritzroboter
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5se FANTASTIC-FILL DP 4755-9343
Mischungsverhiltnis (volumetrisch): 10 : 1 PUR Harter DR 4071

>Verfahrensbeispiel

Schrankfront aus MDF foliert, in RAL 9016, matt

Flachenschliff: Korn 320 - 400 (Entstaubung)

Kanten- und Profilschiiff: Korn 150 - 180 (Entstaubung)

Grundierung: 1 x 150 - 200 g/m? Hesse FANTASTIC-FILL DP 4755-9343, Mischungsverhaltnis (volumetrisch) 10 : 1
mit PUR Hérter DR 4071 / DR 471, Verdiinnerzugabe auf die Lack-/Héartermischung 15 % DV 4900 / DV 490
Trocknung: > 2 h / 20 °C, besser 16 h / 20 °C

Fullerschliff: Korn 320 - 400 (Entstaubung)

Grundierung: 1 x 150 - 200 g/m? Hesse FANTASTIC-FILL DP 47559343, Mischungsverhltnis (volumetrisch) 10 : 1
mit PUR Harter DR 4071 / DR 471, Verdlinnerzugabe auf die Lack-/Hértermischung 15 % DV 4900 / DV 490
Trocknung: > 2 h / 20 °C, besser 16 h / 20 °C

Fallerschliff: Korn 320 - 400 (Entstaubung)

Farb- und Endlackierung: 1 x 120 - 180 g/m? Hesse FANTASTIC-COLOR DB 48882-9016, Mischungsverhiltnis (volu-
metrisch) 10 : 1 mit Hesse PUR Harter DR 4071 / DR 471, Verdiinnerzugabe auf die Lack-/Hartermischung von 10 -
30 % DV 4900 / DV 490

Durchtrocknung: > 16 h / 20 °C

>Allgemeine Hinweise

PUR Lacke sollten nicht bei Material- und Raumtemperaturen unter 18 °C und 40 % rF verarbeitet und getrocknet
werden, ideale Werte: 20 - 25 °C, 50 - 65 % rF. Abweichungen fithren zu Trocknungs- bzw. Aushartungsstérungen.
Zur Vermeidung von Verbundstorungen schleifen Sie bitte PUR Lackflachen vor der Lackierung frisch an und lackieren
Sie die geschliffenen Flachen méglichst sofort ab. Alte Lack-/Hartermischungen beeintrachtigen die Oberflichenqua-
litat (Verbund/Bestandigkeit). Die Endharte der Lackierung wird bei ordnungsgemaRer Lagerung (mindestens 20 °C
Raumtemperatur) nach einer Woche erreicht. Bitte Probelackierung unter Praxisbedingungen durchfithren!

>Besondere Eigenschaften und/oder Priifnormen

" Norm / Grundlage  Priifstelle Zeichen ‘Bericht N
Rezeptur ist frei von: Holzschutzmitteln, gifti- ~ HESSE : 7 : '

- gen Schwermetallen, Phthalatweichmachern,
Formaldehyd, CMR-Stoffen Kat. 1A + 1B und
flichtigen aromatischen und halogenorgani-
schen Verbindungen.

ol | v
TOX-RESPONS)
A~

Klassifizierung des Brandverhaltens nach DIN ~ MPA-Stuttgart ' " beantragt beantragt
EN 13501-1 :

Schwerentflammbar B1 nach DIN 4102; auf MPA-Stuttgart beantragt beantragt
geeigneten Untergriinden. ‘ ‘

Unsere technischen informationien werden laufend dem Stand der Technik und den gesetzlichen Vorgaben angepasst. Die angegebenen Werte stel-
len keine Spezifikation dar, sondemn sind typische Produktdaten. Die jeweils aktuelle Version finden Sie im Internet unter www.hesse-lignal.de oder
sprechen Sie den fiir Sie zustindigen Kundenbetreuer an. Die vorliegenden Angaben haben beratenden Charakter, sie basieren auf dem besten Wis-
sen und sorgfaltigen Untersuchungen nach dem derzeitigen Stand der Technik. Eine Rechtsverbindlichkeit kann aus diesen Angaben nicht abgeleitet
werden. AuBBerdem verweisen wir auf unsere Geschaftsbedingungen. Sicherheitsdatenblatt gemaR Verordnung (EG) Nr. 1907/2006 wird zur Verfi-
gung gestellt.
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